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ROTARY FILES - LIMES ROTATIVES - ROTIERFEILEM

MA / 1 ALLUMINIO

ALUMA / 1 ALUMINIUM

Particolarmente adatto per lavorazioni su
alluminio, plastica, gomma durz e peraltri
materiali non ferrosi.

Specially suited for working on eluminium,
plastic, hard rubber.

Il est particuliéremant indiqué pour usiner
aluminium, plastique, caoutchou dur.

Besonders geeignet fir die Bearbeitung
von Aluminium, Plastik, Hartgummi.

3 MEDIO
3 ME[_)[iLiM - 3 MOYEN- 3 MITTEL
| Taglio standard. Adatto per acciai tempe-
1ati ad alta resistenza. Assicurs un'ottima
finitura superficiale.
Standard toothing giving a good finishing
for hardened high strength steel.

Il convient pour aciers tempré 3 hauts ré-
sistance. Donne un bon finissage.

Standardverzahnung geeignet fur wider-
standsfahigen, gehartete Stahlsorten.

o

5 FINE
5 FINE - 5 FIN - & FEIN
| Particolarmente adatio per acciai tempe-
1ati, per ottenere finiture elevate.
| Speciglly suted for hardened steels, to
W Zet high level finishes.

II est particuiidrement indiqué pour les
aciers tempré, pour obtenir des finitons
d'un Naut niveau,

Besonders ée_ei et fur gehartete Stahk
sorten zur Erziefurg von Rochoualitativen
Oberfléchen.

A

CR ROMPITRUCIOLO
CR CHP?REWI\E LIP- CR BRISECOPEALIX - CR SPANRASPEL

Adatio per la isvorazione di matenale con for
mazione di trucioli. Eseguibile sui fagli 2 e 3.
Chip- breaker cutting recommendec for
working materials that form chips. Usable
on cuttypes 2 and 3.

Taille brise- copeaw il est conseillé pour
usiner les matérisux avec formation de
copeaux. Exécutable surcoupes 2 et 3.
Sparibrechrverzahnung empfohien zur Bear
beitung von Materialien mit Spanebiloung.
Ausfdivbar bel den Schnitien 2 und 3.

2 GROSSO

2 LARGE - 2 GROS -2 DICK

Viene consiglisio per materiali come bronzo,
oftone, stagno, rame & altr facili da asportare.
Specially suited for working matenals ke bronze,
brass, tin, cooper and others easy tocut.

Il est conseilé pour les matériaux tels
que le bronze, le laiton, I'étain, le cuire
et d’'autres faciles & fraiser.

| Empfohlen fir Materialien, wie Bronze,

Messing, Zinn, Kupfer und andere, leicht
abschleifbare Materialien. ot

4 DIAMANTE
MOND - 4 DIAMANT - 4 DIAMANT
Consigliato su materiali particolarmente
tenaci tipo inox e su cordoni di saldatura.

Diamond cut specially suited for tough
materials such stainless steel and weld
SEMS.

Pour matérigux particuiierement tenaces
tels gue I'acier inox et cordons de sou-
dures.

Diamantverzannung fir besonders harte
Materialen, Typ Inox- Stahl und Schwels-
snahte. y

6 INCROCIATO
6 CROSSED - 6 CROISE - 6 GEKREUZT
' Consiglisto per la lavorazione di ghisa, di
tutti | matesiali metallici e material resisten-
ti alla corrosiona. Elimina le vibrazioni.

Recommended for working cast iron, all me-
tallics materiss and materials resitant to
the corrosion. it eliminates the vibrations.

Il est conseillé pour usiner fonte et tous
les matériaux métslligues et las maté-
riaux résistant & la corrosion.

Empfohlen flir die Bearbeitung Gusseisen alles Me-
tasorten und von komosionsfesten Makerialien

Prezzi per altre lavorazio
PRIES FOR (THER WO -PROXPOUR AUTRES USNGES - PRESE FUR WEITERE EEARBETTIGEN
Riaffilatura di tutti gll utensill a catalogo: 50% del nuovo.
Resharpening of all tools in the catalogue: 50% of new.
Réaffuttage de tous les outs dans le catalogue : 50% du neuf.
Zweltschiirt aller Im Katalog angefihrten Werkzeuge:
50% des Neupreises.
'Ftbmp]ir_uélol'b: + g% - Elica "Slhl'stEa HES '2'3'%'
Chipbreaking lip: + 5% - Left screw: + 25%
Brise-copeaux + 5% - Hélice Gauche : + 25%
k&paluaspel; + 5% - Linke Schraube : + 25%
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CUuTTIMG EPEED TABLE
TaABLEAL VITESEE DE COUP
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TABELLE GESCHWINDIGKEIT DES SCHNITTES

GIRI/MIN - TURNS/MIN
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TIPO DI TAGLIO - TyPE oF cut

1 2 35 4 & CR

Acciaio - Stoal . . . L
Acciaio 3l carbenio - Carbon-steel D N
Acciaci lgati - Alloyea stesls ) * . .
Acciaio inox - S steal . * . *
Alluminie - Aluminium ®

Bronzo, Ottons - Bronze, Brass ® . ' »
Material con fibre di carbonio .

FRSlC MElersls Wil Carmon ihies

Ghisa - Cast iron . . . .
Matere - Flastic ® .

Gmma dura - Hard ruobar . [ ]

Cordoni di welding seals . . [
Titanio - Titanium . . .
Zinco - Zinc - -
Z = Numaro dl taghantt 7 Number of cutting adges
vC Velocita al tagilo jm,/min) o Spead of cutting (m,/min}
VI = Veloclta ol avanzamenta (mm/ming VI = Feeding speed (mim,/min)
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VEIDCILE O FOLAZIONE (/1)
avanzamento per dente (mm)

FOLEUOTE! Speed (LS, min
4 faed per tooth jmm})
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TIPO DI TAGLIO | V=
TYPE OF CUT m/min

= 800
1000
ALUMA
= 650
800
ALLUMINIO
— 500
650
GROSSO
5= 500
650
MEDIO
— 500
650
DIAMANTE
= 500
650
INCROCIATO
= 350
500
FINE
- 350
— 500
CR




